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Poduroviiovy soustruh dvojkoli

Typ U 2000 - 400

CNC fizeni, s automatickym
meéricim systémem

Oblast pouziti

Moderni poduroviiovy soustruh splfiuje nejen
vSechny pozadavky na praci a presnost, ale je
také zaméren na budouci vyvoj.

U2000-400 ma univerzalni pouziti, dynamicky
tuhy, snadno ovladatelny a servisné nenarocny
soustruh. Jeho konstrukce pfedstavuje
nejmodernéjsi technologii obrabéni dvojkoli.
Vysoky stupeni vytizeni, pfesnost, dlouha zivotnost
a minimalni naklady na udrzbu zarucuji idealni
hospodarnost.

Funkce

S CNC Fizenymi Hegenscheidt-MFD podpodlaznimi
soustruhy dvojkoli jsou obé dvojkoli jak rychlovlaku
zeleznicnich spolec¢nosti, tak dvojkoli mistnich
pfiméstskych vlakd v namontovaném i rozlozeném
stavu reprofilovana s nejvyssi pfesnosti.

Poduroviovy soustruh dvojkoli je vhodny:

m Pro previjeni pojezdovych ploch az po kryt okolku kola
a jeho zadni ¢asti

m Pro reprofilaci dvojkoli

m Pro ¢astecnou reprofilaci dvojkoli
m Pro obrabéni vnitfnich a vnéjsich cel kol
m Pro jednostrannou reprofilaci dvojkoli

m Pro obrabéni hfidelovych brzdovych
kotou€U a/nebo brzdovych kotoucu kol
(volitelné)

m DalSi moznosti po technické konzultaci

Stroj je ovlada pomoci centralniho ovladaciho panelu,
tim padem ma obsluha nepfetrzity pfistup ke vSem
funkcim stroje v idealni pracovni poloze.

Béhem obrabéni je obsluha chranéna pred kovovymi
tfiskami.

Automatizované obrabéna prebira vétsinu prace

z rukou obsluhy, coZ usnadnuje praci okolo

stroje.

K dispozici je take tandemova verze — U2000-400D
— pro soucasné obrabéni podvozkl s mechanicky
nespojenymi napravami.
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Hlavni rozméry a provozni udaje

Udaje o dvojkoli

Rozchod 1,000 — 1,676 mm
Nejmensi primér skluznice ** 350 mm
Nejvétsi primér skluznice 1,400 mm
Min. Sifka profilu 75 mm
Max. Sitka profilu 100 mm
Min. osova vzdalenost pfi spfazeni 1500 mm
Min. osova vzdalenost pfi odpojeni 1,000 mm
Max. délka napravy, kterou tfeba vzit v ivahu pro rozchod 1,435 mm 2,600 mm
Min. délka napravy, kterou tfeba vzit v ivahu pro rozchod 1,435 mm 1,600 mm
Max. zatizeni napravy, stroje 400 kN
Max. zatizeni napravy, kolejnice 150/ 300 / 400 kN

*x) nebere v potaz konstrukce, jako kolejové brzdy nebo cowcatcher

Presnost obrabéni 1)

1) Tolerance tvaru a polohy dle DIN / 1SO 1101

Obrabéni profilu

Radialni hazeni na dvojkolé <0.1mm3)5)
Axialni hazeni na vnitfni pfirubové krytce kola <0.2mm4)5)
Tvarova odchylka profilu <0.2mm
Max. rozdil priméru méficiho kruhu obou kol dvojkoli <0.1mm2)
Rozdil v priiméru kol na jednom podvozku <0.3mm
Kvalita povrchu profilu Rz <63 um
Kvalita povrchu el pneumatik kola Rz <100 pm
2) Jsou tfeba stejné rozméry pro obé strany kol, ostré nastroje a také

peclivé a pevné upnuti pouzder lozisek u kol. Hloubka fezu ne vétsi nez

4 mm (dva fezy).

3) Je tfeba méfici fez, pfed-fez nebo koncentricky kotou¢, dale fezné

nastroje v perfektnim stavu normalini fezné podminky a spravné radialni

vystfedéni dvojkoli.

4) Je tfeba, aby axialni hazeni vnitfniho Cela kola bylo lepSi nez 0.5 mm.

5) U pryzo-pruzinovych profilG je nutno pocitat s nardstem hodnoty az o

0.3 mm

Obrabéni brzdovych kotouét

Axialni hazeni <0.2 mm
Rovnost <0.1 mm /100 mm
Kvalita povrchu z<16 um

Vyhody podurovhového soustruhu dvojkoli

m Kryt stroje integrovana do zafizeni s optimalni
likvidaci kovovych tfisek zajistuje lepsi
bezpeénostni podminky pro obsluhu.

m Integrované desky na odvod tfisek a velké

otvory v mlynu na tfisky a/nebo v dopravniku
tfisek umoznuji jejich snadny odvod.

m Novy design nastrojovych sloupkd umozriuje
snadné obrabéni témér vSech typu
brzdovych kotoucu.

m Trvala presnost vodicich prvkl pro nastrojové
sloupky

m Z ekologickych divodl bylo olejové ztratové
mazani nastrojovych drzakd nahrazeno mazanim
tukem.

m VSechny komponenty dulezité pro presnost
(napf. vodici mechanismy nastrojovych drzak

jsou linearni obéhova kuli¢kova vedeni) jsou
navrzeny tak, aby byly nenaroné na udrzbu a
meély nizké opotfebeni.

m Stroj je pfi dodani téméf kompletné smontovan
a muze byt pfedan vyrobnimu oddéleni béhem
nékolika dnu po dodani.

m Diky kompaktnimu usporadani stroje je
zapotfebi mensi stavebni jama.

m Jama mlze mit jednoduchou konstrukci s
hladkym povrchem, protoze elektricka skFin je
integrovana do stroje, diky c¢emuz nemusi byt
v jameé zavedeny prakticky zadné kabely ani
draty.

m Modularni konstrukce umozfuje naslednou

vymeénu dat s dalSimi pocitaci nebo nasledné
rozSifeni stroje.
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