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Mobilni nadzemni soustruhy
Typ MOBITURN®2

S

Prvni a jediny mobilni systém pro obrabéni dvojkoli na svété:
MOBITURN®2 - osvédcéena technologie zaloZzena na nové koncepci

Oblast pouzivani

V ramci nezbytné udrzby kolejovych vozidel pfedstavuji
opravy profilu dvojkoli vysoky nakladovy faktor. Udrzba
vozidel podléha trvalému procesu minimalizace nakladu
pfi zajisténi potfebné kvality udrzby. Pro zlepSeni
konkurenceschopnosti jsou zapotfebi a vyvijeny novée
procesy udrzby a odpovidajici technologické koncepce.

MOBITURN®2 pfichazi

MOBITURN®2 je prvni a jediny mobilni systém obrabé&ni
dvojkoli.vyrabény v Evropé.
MOBITURN®2 byl specialné navrZen pro obrabéni kol,

dvojkoli a brzdovych kotou¢u kolejovych vozidel v
v namontovaném i rozlozeném stavu.

MOBITURN®2 - pro flexibilni pouziti

MOBITURN®2 Ize pirepravovat po Zeleznici nebo silnici na
rlizna mista nasazeni.

V pfipadé potfeby se pfesune z pohotovostni polohy
s posunovacim vozidlem na kolejové siti na pfislusné
pridélené misto.

Vyhody:
m  Jasné snizeni nakladl na reprofilaci

m  Udrzitelné zlepSeni struktury nakladu
na udrzbu

m  Optimalizované vyuziti stavajici plochy (dilny)

m  Stroj Ize presunout k vozidlu [obrabéni
dvojkoli v misté stani viaku]

m  Reprofilace v§ech soucasnych dvojkoli v
namontovaném a rozloZzeném stavu

m  Malé rozméry, nizka vlastni hmotnost

dvojkolim]
®  Snadna obsluha

®  Moznost obrabéni jednoho dvojkoli s
napravovym loZiskem [pfi rozloZeni

jednotlivych dvojkoli]

m  Vysoka propustnost
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MOBITURN®2 Technické udaje

Radialni hazeni na dvojkoli <0.1 mm
Rozdil v priméru kol na jednom podvozku <0.3 mm
Max. rozdil priméru méfeného kruhu obou kol a dvojkoli | < 0.1 mm
Tvarova odchylka profilu <0.2mm

| Axialni hazeni na dvojkoli <0.2 mm
Kvalita povrchu profilu Rz <63 um
Kvalita povrchu na bo¢nim profilu Rz 100 pm
Pramér pojezdové plochy 450-1450 mm

Hloubka fezu nesmi byt vice nez 4 mm (da fezy).

Jsou nutné stejné rozméry pro obé strany kol, ostré nastroje a také peclivé a pevné upnuti pouzder loZisek kol.

Je nutny méfeny fez, pfed-fez nebo koncentricky kotou€, a pfedevsim fezné nastroje v perfektnim stavu,
normalni podminky pro fez a spravné radialni centrovani dvojkoli.

Je nutné, aby axialni hazeni vnitfniho ¢ela kola bylo lep$i nez 0,5 mm.

U pryZzové odpruzenych profilll je tfeba pocitat s narGstem hodnoty az o 0,33 mm v zavislosti na konstrukci

dvojkoli.

Sitka profilu 85-145 mm
Pozadovana pracovni plocha pod obrab&énym dvojkolim Cca 1630 mm

Vykon pohonu 2x28 kW

Max. sila posuvu osy X/osy Y 26kN/42kN

Max. fez tfisky na sloupek nastroje Cca 6 mm?

Max. fezna rychlost 305 m/min

Posuv nastrojového postu v podéiném a pfi€ném sméru 0-5 mm/min

Emise hluku stroje 80 dB(A)

Rozméry stroje véetné napajeni Cca2.55x1.65x8.45m
Pozadovana délka kolejnice Cca jako délka stroje
(doba trvani cca 8 hodin) Cca 8-10 dvojkoli
PFipojena zatéz 50 KVA

Hmotnost — mechanicka ¢ast 17t

MOBITURN®2 je vybaven vlastnim trakénim pohonem,
ktery se umisti sdm pod dvojkoli vyvySeného vozidla.

Dulezitou soucasti stroje je integrovana napajeci stanice
a fidici jednotka, ktera je pfipojena k napajeci siti dilny
pomoci konektorového pfipojeni. PFi reprofilaci dvojkoli je
vozidlo zvedano a drzeno v kontaktnich bodech
zvedacich bloka.

Vysledkem je, Ze MOBITURN®2 sam o sobé zlstava bez
jakychkoli hmotnostnich sil vozidel.

K pohonu dvojkoli se pouziva osveédceny princip tfecich
valeckd u poduroviiovych soustruht dvojkoli. Pozadovana
tfeci sila mezi hnacim valcem a dvojkolim je vytvarena
uzavienou taznou fuzi mezi dvojkolim a strojem.

MOBITURN®2 pro vysokou Urover dostupnosti vozidel

Obrabéni dvojkoli Ize provadét soucasné s dalSimi
udrzbarskymi pracemi.

MOBITURN®2 snizuje naklady na reprofilaci

P¥i planovani novych nebo dodatecnych kapacit pro
obrabéni dvojkoli je tfeba vzit v vahu nasledujici:
m Netfeba zadné pfidavné napajeni a/nebo pohybové
zafizeni vozidla
m Nejsou nutné Zadné strukturaini investice
(jdma, zakladna, hala atd.]

m Je potiebna jen polovina délky haly ve srovnani se
stacionarnim strojem na dvojkoli, jako je soustruh pod
podlahou

m Optimalni vyuziti investice
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