Technické udaje

Méfidlo:

Rozsah praméra dvojkoli (obrobitelny):

Rozsah primérh dvojkoli (roll-through):

Rozsah priméra brzdovych kotoucl (obrobitelny):
Délky os :

Hmotnost dvojkoli:

Rozsah posuvu nastrojového sloupku:

Rychlosti sloupku nastroje:

Prufez fezu na nastroj:

na specifikaci

540 az 1 400 mm
540 az 1 250 mm
300 — 940 mm
max. 2 600 mm
max. 5 000 kg
0,01- 3,5 mm/ot
max. 4 500 mm/min

max.18 mm?

Provozni napéti:
Ovladaci napéti:
Vystup hlavniho pohonu:
Rozsah otacek:

resp. pfi priméru kotouce 1 000 mm:

Dimenze

na specifikaci

na specifikaci

cca 100 kw

5 - 500 m/min

1,6 — 160 otacek za
minutu

Hmotnost stroje:
Vyska stroje nad urovni podlahy:

Rozmeéry stroje (pro rozchod 1 435 mm):

cca 35 000 kg

cca 2.300 mm
délka 7 000 mm

Sitka 2 700 mm

vyska 3 300 mm

Rozdil priméru:
Presnost otaceni :
Boc¢ni kolisani:

Geometrie profilu :

<0,2mm
< 0,1 mm
< 0,2 mm

<0,2mm

Vystup

Pocet dvojkoli za 8 h:
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Portalovy soustruh Typ PN190

Portalovy soustruh PN 190

Portalovy soustruh PN 190
predstavuje prakopnickou
konstrukci v oblasti udrzby
dvojkoli. Jeho kombinace ramu
s pohonem tfeciho valce
otevira nové dimenze v
technologii soustruzeni dvojkoli
z hlediska produktivity a kvality
obrabéni.
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Ram portalu

Portalova konstrukce je idealnim
zpusobem, jak vytvofit
dostate€nou vali pro nakladku
(projeti dvojkoli) a obsluhu
stroje. To pfinasi vysokou
produktivitu a hospodarnost.
Kromé& toho jsou diky tomuto
konstrukénimu principu
umistény podpéry nastroji nad
hlavou, coz umoznuje nerusené
odstrafiovani tfisek.

Pohon tiecim valcem

Pohon tfecim valcem zajistuje
diky svym konstrukénim
vyhodam dvoj — az trojnasobné
zlepSeni pFesnosti otaceni a
bo¢niho kolisani oproti béznym
strojim s upinanim.

Jsou odstranény stopy po
svirani. Obrabéni s
namontovanymi skfinémi
naprav je mozné bez ohledu na
jejich velikost.
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Pomocna vybaveni

Profilovani ve vztahu ke
stfedu napravy

U soustruhu s tfecim pohonem
typu PN 190 je nyni poprvé
mozné obrabét kola ve vztahu
ke stifedu napravy. Specialni
pfidavné méfici zafizeni méfi
polohu kol ve vztahu k centu
napravy (rozmér C). V tomto
procesu se méfi referenéni
plochy na koncich naprav a
poloha cel zadni pneumatiky.
Veskeré potiebné  korekéni
obrabéni se provadi
automaticky.

Centrovani skfiné napravy

Pohon tfecim valcem umoziiuje
upnuti a vystfedéni dvojkoli s
plné uzavienymi napravovymi
skfinémi. Integrované upinaci
systémy spolehlivé fixuji
napravovou skFin pomoci
adaptéra. Toto pomocné
zafizeni cini zbyte¢nym
nepohodiné vyjimani a
vystavovani napravové skfiné,
a tim wytvafi prostor pro
racionalizaci ve strojirné.

Axle box centring device

Wheel-sets with external axle boxes
and mounted axle boxes can be
centred. The axle box centring device is
moved into and out of position by a
hydraulic cylin- der.

Soustruzeni rafku kola

PN 190 je také uren pro
soustruzeni rafkd kol. U tohoto
pfidavného =zafizeni je rafek
pohanén tfecimi valecky, coz
zajiStuje  zachovani  kvality
povrchu.

Soustruzeni brzdovych kotouéu

Soustruh s tfecim valeCkem PN
190 muze byt vybaven pro
obrabéni  Sirokého  spektra
brzdovych kotoucu.

Aktivaci specidlniho méficiho
zafizeni se automaticky urcuje
opotfebeni brzdového kotouce
namontovaného na kole nebo
na napravé. Soucasné otaceni
dvou ploch brzdovych kotoucu
se provadi pfi vysoké Fezné
rychlosti.

I skiiti napravy

Centrovaci
zarizeni
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Flexibilni koncepce stroje pro
vysokou kvalitu povrchu a presnost profilu

Flange drive

The friction rollers drive the
wheels of the wheel-set on the
rim of the flange. This reliably
prevents chips being rolled into
and thus damaging the wheel
tread.

With a tread drive, different
wheel profiles may necessitate
roller change or adjustment.
The patented flange drive
boosts productivity as it is
independent of the shape of the
wheel profile and no retooling is
therefore ne- cessary.

Efficient tool systems

The cutting tools employed are
of the cassette type with
standar- dized carbide inserts,
which per- mit rapid tool
change.

Owing to the large speed range
of the main drive, it is possible to
use special cutting tools to
achie- ve high cutting speeds
and short turning times during
the supple- mentary tasks of
turning brake discs or wheel
rims.
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Obrabéni s vysokou flexibilitou

Pokud jsou podpéry nastrojl
vybaveny hydraulicky
vysuvnymi berany na nastroje,

Ize kromé normalniho
soustruzeni  profilu  kotouce
provadét velké mnozstvi

pfesnych
ukolu.
Potfebné Fezné nastroje a
rychlovyménné  berany na
nastroje jsou vybaveny
snimacem polohy nastroje a
kédovanim  pro identifikaci
nastroje, ktery je namontovan
na konci beranu.

Specialni méfici a obrabéci
programy s vedenim obsluhy
umoziuji do znacné miry
automatické polohovani nozl
nastroju ve vztahu k obrobk(m.

soustruznickych

Polohovani a mira opotiebeni

Mé&fici bod O:
* UrCeni rozmér zady k sobé (AR
rozmer)

 Stanoveni prepinaciho bodu pro
axialni centrovani dvojkoli.

* Umisténi nastrojovych drzaku ve
vztahu k dvojkoli.

Méfici bod 1:
* Méfeni priméru okolkud

MéfFici body 1,2,5& 7:
» Méfeni opotrebeni profilu dvojkoli
radidlnim snimanim okolkt a béhounu

Méfici body 3,4:
* Méfeni opotfebeni profilu dvojkoli
axialnim snimanim okolku

Méfici bod 8:
* Stanoveni tloustky pneumatiky

Hospodarstvi

* VVysoky stupen automatizace

* Rychlé nakladani a vykladani

* VVysoka produktivita diky
optimalizovanému feznému
procesu

* Rychla vyména nastroja

* Pohonné systémy pro vysoké
zatizeni

* Dlouha zZivotnost

Bezpecénost

* Zadné rotujici hnaci prvky

* Zamezeni vzniku stop po
sklicidle

* Osvédc&eny portalovy design
s hornimi sloupky na naradi

* Velka ville pro nakladani
dvojkoli a provoz pfi projeti

* Optimalni odvod kovovych
tfisek diky velkému otvoru v
podlaze a desce na tfisky

* Optimalni ochrana obsluhy
diky plné uzavienému stroji

Pfesnost

* VVysoka prenost obrabéni z
hlediska rota¢ni presnosti a
kvality povrchu

* Minimalni vysledna sila
pusobici na hroty diky
optimalnimu uspofadani
hnacich valci/nastroju

* Mé&fici systém pro
opotfebeni priméru a
profilu

* MéFici systém pro uréeni
polohy kol na napravé

* Mé&fici systém pro
stanoveni pfesnosti
otaceni napravy

* Méfici systém brzdovych
kotou¢l namontovanych na
kolech a napravach

Univerzalnost

Reprofilace vSech
konvencnich  lokomotvinich,
vozovach a  vagonovych
dvojkoli

Obrabéna vnitfnich a
vnéjSich ploch

Zataceni brzdovych
kotou¢T  namontovanych
na napravach a kolech
(vnitfnich/vnéjsich)

PohodIné vedeni obsluhy
Pouziti nakladacich voziki
Soustruzeni rafkl kol
Soustruzeni a lesténi

¢epu napravy

Funk&nost

posledni

soustruznické

drazky
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Stroj pro vysokou produktivitu, presnost a bezpeénost

Precision machining for high
product reliability and quality

Dvé kola dvojkoli, které je
podrobeno  obrabéni, jsou
pohanéna tfemi tfecimi valecky,
které vychazeji z pfiruby kola.
Na rozdil od konvenc&nich
soustruht  typu skli¢idla se
nemohou objevit Zadné stopy
po sklicidle zplUsobené
upinanim hnacich kol. Kromé
toho je pohon tfeciho valce
necitlivy na hmotnost dvojkoli,
upinaci sily a chyby v geometrii
stfedovych valcl a stfedl
soustruhu, coz umoziuje
vynikajici  pfesnost  otaceni
dvojkoli za vSech okolnosti.
Vysledné zlepSeni chovani pfi
opotfebeni je zase prospésné
pro komfort pfi jizdé a Zivotnost
dvojkoli.

Zvysena flexibilita vyroby a
vysSi vykon

Portalovy design soustruhu na
kola PN 190 umozriuje prajezd
dvojkoli s vysokou
produktivitou. Kromé toho
pohon na ftfeci valce zvySuje
flexibilitu vyroby, protoze
¢asové naro¢né nastavovani
hnacich kol na rGzné upinaci
priméry, jak je vyzadovano u
konven&nich stroji s ¢&elnimi
deskami, bylo zcela
eliminovano. To znacné
urychluje nakladani a vykladani
dvojkoli, coz zase zvySuje
produktivitu.

Vysoky bezpeénostni standard

Kolovy soustruh PN 190 se
vyznaCuje shodou CE s
vysokou bezpec€nosti obsluhy.
Diky hornim CNC nastrojovym
sloupkim je mozné nerusené
usazovani kovovych tfisek, coz
v kombinaci s integrovanym
dopravnikem tfisek vylu€uje
riziko poranéni kovovymi
tfiskami s ostrymi hranami.
Kromé& toho muUZe obsluha
ovladat proces fezani ve vySce
oCi. Béhem tohoto procesu je
celd komora stroje zcela
uzaviena za posuvnymi dveimi
a ochrannym krytem, vS8echny
pohyblivé Casti jsou
zapouzdifeny a obsluha je
chranéna pfed odletujicimi
kovovymi tfiskami.

Kamerovy systém umoziuje
monitorovani obou kol a
umoziuje obsluze rychle
reagovat na poruchy.
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ci a monitorovaci systém

Automatickeé fizeni a monitorovani

V pribéhu celého obrabéciho
cyklu jsou pIné monitorovany
razné funkéni procesy. Po
automatickém upnuti dvojkoli
systém provadi predbézna
méfeni a tim urCuje parametry
pro obrabéni. Ridici systém pak
navrhne obrabéci cyklus, ktery
Ilze v pfipadé potfeby rucné
upravit. Po schvaleni
dokoncéeného postupu prochazi
dvojkoli  obrabécim cyklem,
jehoz  vysledek mulze byt
kontrolovan automatickym
premé&fenim. Dvojkoli je
nasledné automaticky znovu
uvolnéno.

Zaznam a zpracovani
obrabécich a provoznich dat

VSechna data jsou
zaznamenavana a mohou byt
zdokumentovana rdznymi

zplsoby. To plati jak pro cely
process reprofilace dvojkoli, tak
pro otaceni brzdovych kotoucl
a rafkd kol. Stroj vybaven CNC
viceosovym systémem
kontinualni drahy,
zaznamenava a zpracovava
fidici a méfici data ve formatu
kompatabilnim s PC a tfidi a
spravuje specificka data
dvojkoli. Tento systém muze
byt propojen a spocitatem
vyS8i urovné, ktery patii do
spravy dilny.

Nebo do oddéleni Fizeni vyroby.

Tento datovy systém
nasledujici ulohy:

* Rozsahlé
shromazdovani a sprava
dat o dvojkoli

* Tvorba grafickych statistic
opotfebeni (vyhodnoceni
profile)

* Evidence vyrobnich dat,
sprava objednavek a
ucetnictvi

* Diagnostika a
protokolovani stroju

ma

Pohodiné vedeni obsluhy

Aby bylo zajisténo, ze obsluha
bude informovana o vSech
nezbytnych informacich
souvisejicich s dvojkolim a
parametry stroje, je vedena
dialogem s obrazovkou skrz
sekvenci otazek, tykajicich se
planovanych pracovnich cykld.
Poté, co jsou naprogramovana
meéfeni automaticky provedena,
fidici systém stroje  sam
navrhne data o otaceni dvojkoli
odpovidajici vybrané strategii
obrabéni. Tato pohodina a
spolehliva komunikace mezi
obsluhou a strojem vede Kk
extrémné hospodarnym a
prfesnym vysledkim, které jsou
nezavisle zaznamenavany a
zpracovavany systémem stroje.

Pohon tfecich valcu _
Horni sloupky na naradi _

Zafizeni pro zajistovani a vyhazova [N

dvojkoli, deska na tfisky
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